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Abstract: 
The  reliability analysis  for  industrial maintenance  is now  increasingly demanded by  the  industrialists  in  the world.  In‐
deed, the modern manufacturing faciliƟes are equipped by data acquisiƟon and monitoring system, these systems gen‐
erates a large volume of data. These data can be used to infer future decisions affecƟng the health faciliƟes. These data 
can be used to  infer future decisions affecƟng the state of the exploited equipment. However,  in most pracƟcal cases 
the data used  in reliability modelling are  incomplete or not reliable.  In  this context,  to analyze the reliability of an oil 
pump, this work proposes to examine and treat the incomplete, incorrect or aberrant data to the reliability modeling of 
an oil pump. The objecƟve of this paper is to propose a suitable methodology for replacing the incomplete data using a 
regression method. 

RELIABILITY MODELING BASED ON INCOMPLETE DATA: OIL PUMP APPLICATION 

INTRODUCTION  

The  reliability  in  industrial  system  is  given  from  the 
analysis of  its components, throughout the  lifecycle of the 
system. The reliability models, which have been developed 
in the literature in several applicaƟons [1‐6]. These models 
can  be  divided  into  two main  groups:  funcƟonal models, 
which  describe  the  system  from  a  definite  Ɵme.  The  se‐
cond, in a point of view on dynamic models, which describe 
the behavior of operaƟng Ɵme of a Ɵme  independent sys‐
tem funcƟonal models. Both models in the pracƟcal reality 
in industrials process, using a variety of data, either correct 
data or uncertain or  incomplete data. That to describe the 
system behavior,  in order to provided the decision making 
in  the  planning  of maintenance  acƟons  [7‐11].  This work 
proposes the study of the reliability methods, used in relia‐
bility calculaƟons based on  incomplete data at each  stage 
of system development,  is part of an overall methodology 
involves  two  major  phases:  the  predicted  reliability  and 
operaƟonal reliability. The principle study in this work is to 
consider a system is made up of basic components, and its 
reliability depends on both the reliability of its components 
and  how  the  funcƟoning  or  failure  of  each  component 
affects the funcƟoning or failure of the enƟre system. This 
work proposes to examine and treat the incomplete, incor‐
rect  or  aberrant data  to  the  reliability modeling  of  an  oil 
pump subject of our study.   

RELIABILITY MODELING IN INDUSTRIAL SYSTEMS  

The reliability models are used to calculate the probabil‐
ity of failure in parƟcular structure in global system compo‐
sites, but not for the calculaƟon of synchronizaƟon proper‐
Ɵes of  the  system although  it  is undoubtedly of  value,  its 

usefulness  in  systems  analysis  real‐Ɵme  must  be  ques‐
Ɵoned,  because  these  systems  require  a  funcƟonally  cor‐
rect behavior not only but also the correct temporal behav‐
ior [12]. In contrast, Ɵme‐dependent models are much less 
well  developed  in  several  applicaƟons  [13‐16].  This work 
was conducted  in order to find algorithms to calculate the 
average execuƟon  Ɵme of  a  set of processes  in  the pres‐
ence of distrust,  there has been  liƩle work undertaken  to 
determine  the probability distribuƟon of  the  Ɵme  system 
execuƟon  using  incomplete  data.  For  this,  this  study  is 
based on the use of the Weibull. It is a law of reliability with 
three parameters that can take  into account periods when 
the  failure  rate  is not constant  (youth and age) as well as  
λ (t) the period of life which is constant.  

This law allows [18‐19]:  
 an esƟmate of the MTBF, 
 calculaƟons λ  (t) and R  (t) and their graphical repre‐

sentaƟons, 
 with the shape parameter β guide diagnosis. 
The mathemaƟcal expression is given by the probability 

density: 

And the distribuƟon funcƟon: 

And the reliability is given by: 
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For the failure rate: 

Finley the MTBF and the standard deviaƟon are given by 
[20]: 

Where  Γ  is  a  complex mathemaƟcal  funcƟon, A  and B 
are  parameters  from  tables  and  are  calculated  from  the 
reliability  law.  The parameters of  the Weibull distribuƟon 
are the, shown in the figure 1: 

β →  Seƫng form > 0 dimensionless,  
If  β > 1,  the  failure  rate  is  increasing,  characterisƟc of 

the old area  
1.5 < β  < 2.5 Ɵredness,  
3 < β < 4: wear, corrosion,  
If β = 1, the failure rate is constant, characterisƟc of the 

maturity zone,  
If  β < 1,  the  failure  rate  is decreasing  characterisƟc of 

the area youth. 

Fig. 1 DistribuƟon funcƟon f (t), the reliability R (t) and  l (t) fail-
ure rate all over Ɵme and changes in β  

 
Note: γ = 0 and β = 1, we obtain the exponenƟal distri‐

buƟon, a parƟcular case of   Weibull given by the equaƟon 
(8). 

 
 
 

To calculate the  life associated with a reliability thresh‐
old,  it  is  interesƟng to know how far the reliability reaches 
a predetermined threshold. 
 
 

	

	

Weibull	paper		
This paper  serves  to  read  graphically Weibull parame‐

ters of a Weibull distribuƟon in the case where the parame‐
ter  is null. Indeed the distribuƟon funcƟon associated with 
a Weibull parameters β = 0, is defined by [21]: 

 

 

 

The  last equaƟon  is obtained  the equaƟon of a  line  in 
the red mark (O, X, Y) where 0 is the point corresponding to 
X = 0 and Y = 0 or t = 1 and F (t) = 1 ‐ 1 / e. The parameter is 
read directly at the intersecƟon of the previous straight line 
with  the  x‐axis as  it  is measured  in  logarithmic  scale. The 
parameter β is the Director of the previous right coefficient, 
simply draw a line parallel to the previous one through the 
point X = 0 and Y = 0 and read directly the director of this 
coefficient on the right axis of equaƟon X = ‐ 1 

Graphic	determination	of	the	parameters	of	Weibull	law		
PreparaƟon  of  data:  determining  the  pairs  (Ɵ,  fi)  by 

means rows or rows median: 
 calculaƟon of TBF, 
 ranking TBF ascending, 
 N = number of TBF, 
 search data F (i) represents the probability of failure 

at the Ɵme corresponding to the failed th TBF. 
If N > 50, TBF by grouping classes with cumulaƟve frequen‐
cy [22‐23]: 

If  20  <N  ≤  50,  a  row  "i"  is  assigned  to  each  failure 
(approximaƟon of the average rankings): 

If N ≤ 20, a row "i" is assigned to each failure (median rank 
approximaƟon): 

Maintainability	based	on	reliability		
CalculaƟng the maintainability is based on the equaƟon 

(15),  the maintainability can be characterized by  its MTTR 
Average Ɵme Technical Repair. 
With the repair rate is given by: 

Also,  the availability  is usually measured by  the proba‐
bility that an enƟty E is able to perform a required funcƟon 
under given condiƟons at a given Ɵme funcƟon. The ability 
is  otherwise  referred  to  as  "unavailable";  its  measure  is 
rated A (t): 

The ability of a device to  funcƟon when  it  is seeking  is 
characterized by the MUT and MDT,  increase the availabil‐
ity  of  equipment  is  to  reduce  the  number  of  these  cases 
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and to reduce the Ɵme necessary to resolve the causes of 
these: 

For an element has good availability, it must:  
 have the least possible downƟme,  
 being quickly repaired if it breaks down. 
The  failure  rate  λ(t)  of  the  system  is  approximately 

equal to the sum of  individual failure rate: 

The  failure  rate  λ(t) give  the probability  that an enƟty 
loses  its  ability  to  perform  a  funcƟon  for  the  interval  
[t, t + dt], knowing that she was not failing in [0, t]. 

INDUSTRIAL APPLICATION: CENTRIFUGAL PUMP 

For  the  considered  system  in  this work,  the  historical 
failures  of  the  pump  was  raised  with  care  and  properly 
maintained should never fails during operaƟon. The table 1 
below shows the history and type of pump failure, accord‐
ing  to  the  failure  history,  the  laƩer  can  be  grouped  into 
four groups:  

 group A: Failures of wear of bearings and bearings,  
 group B: Failure of seals,  
 group  C:  extrinsic  defects  and  group  D:  electrical 

faults. 
Table 1 

History of pump failures  

The summary data table is given by the table 2. 
Table 2 

Summary of data  

N is the number of failures by classes, average consecu‐
Ɵve intervenƟons to these classes. 

The  figure  2  is  an  indicator  of  the  availability  n.t  esƟ‐
mates the loss of availability due to each class. It also indi‐
cates the costs of failure, assuming C = Knt therefore allows 
selecƟng  the order of  support  failure modes  according  to 
their criƟcality by classes A and B. 

The study the reliability of fragile  items by Weibull, we 
used the the summary of upƟme between bearing failures 
due to wear is the following table 3. 

So we have N = 7, which is the sample size as N <20, in 
this case  to calculate  the  frequencies F  (i), we use  the ap‐
proximaƟon formula of median ranks: F(i) = (i‐0.3) / (0.4 N), 
which  is very close  to  the cumulaƟve distribuƟon  funcƟon  
F(t).  

Fig. 2 Histogram availability  
 

Table 3 
Summary (TBF)  

In our case N = 7, one must seek the expression of F (t), 
the applicaƟon of Weibull model for the distribuƟon of fail‐
ures.  

From  the  table 4 we determine  the parameters of  the 
law by the paper Weibull, shown in the figure 3. 

Table 4 
Graphic adjustment  

The calculaƟon result of the probability density funcƟon 
f  (t),  the distribuƟon  funcƟon  F  (t),  reliability R  (t)  the  in‐
stantaneous  failure  rate  λ  (t) are given  in  the Table 5 and 
shown in the figures 4 and 5. 
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   Failure type A  Failure type B  Failure type C  Failure type D 

Ordre N°  TBF(h)  TTR(h)  TBF(h)  TTR(h)  TBF(h)  TTR(h)  TBF(h)  TTR(h) 

1  620  1410  230  62  1200  48  9710  528 

2  1220  450  3256  922    

3  1525  1102    

4  2471  551    

5  3193  481    

6  4410  1162    

7  5594  684    
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Ordre i  TBF [hours]  F (i)  F (t) approximated by % 

1  620  0,094  9,4 

2  1220  0,229  22,9 

3  1525  0,364  36,4 

4  2471  0,5  50 

5  3193  0,635  63,5 

6  4410  0,77  77 

7  5594  0,905  90,5 
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Fig. 4 DistribuƟon funcƟon and the failure rate-TBF  

Fig. 5 Reliability and distribuƟon funcƟon-TBF 

 

 

CONCLUSION 

Given the foregoing it can be argued that considers the 
following essenƟal and crucial to improve the reliability and 
quality of centrifugal pumps:  

 make  failure  analysis  by  providing  the  means  to 
beƩer know the costs and causes of failures in order 
to increase the profitability of pumping staƟons, 

 use  the  recommendaƟons of disassembly  and  reas‐
sembly or an expert to follow a methodology for se‐
lecƟng centrifugal pumps system, 

 make a collaboraƟon between maintenance and pro‐
ducƟon  on  pump  problems  to  resolve  operaƟng 
problems.  definiƟon  of  the model  soluƟon  can  be‐
come  mathemaƟcally  impossible  for  outside  small 
systems. 
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Table 5 
CalculaƟon result  

  

Fig. 3 Weibull paper of the examined pump  



 

144                                                                                                             Management Systems in ProducƟon Engineering 3(15)/2014                              
A. HAFAIFA, B. RACHID, M. BOUMEHRAZ ‐ Reliability modeling based on incomplete data: oil pump applicaƟon 

[4]  S. V. Jain, R. N. Patel. “InvesƟgaƟons on pump running 
in  turbine  mode:  A  review  of  the  state‐of‐the‐art”. 
Renewable  and  Sustainable  Energy  Reviews,  vol.  30, 
pp. 841‐868, February 2014. 

[5]  A.  Hafaifa,  M.  Guemana  and  A.  Daoudi.  “VibraƟon 
supervision  in  gas  turbine based on parity  space  ap‐
proach  to  increasing  efficiency”.  Journal  of VibraƟon 
and  Control.  Published  online  before print August  9, 
2013.  

[6]  A. Hafaifa, A. Zohair Djeddi and A. Daoudi. “Fault de‐
tecƟon and  isolaƟon  in  industrial control valve based 
on  arƟficial  neural  networks  diagnosis”.  Journal  of 
Control Engineering and Applied  InformaƟcs,  vol. 15, 
no.3, pp. 61‐69, 2013.  

[7]  A. Hafaifa, M. Guemana and A. Daoudi. “Fault detec‐
Ɵon and isolaƟon in industrial systems based on spec‐
tral  analysis  diagnosis”.  Intelligent  Control  and Auto‐
maƟon, vol. 4, no 1, pp. 36‐41, February 2013. 

[8]  Seungsoo Yeo, Dong‐Il Kim, Lee Branum‐MarƟn, M. M. 
Wayman, C. A. Espin. “Assessing the reliability of cur‐
riculum‐based measurement: An applicaƟon of  latent 
growth modelling”.  Journal of School Psychology, vol‐
ume 50, iss. 2, pp. 275‐292, April 2012. 

[9]  B. Radhika, C.S. Manohar.  “Reliability models  for  ex‐
isƟng  structures  based  on  dynamic  state  esƟmaƟon 
and  data  based  asymptoƟc  extreme  value  analysis”. 
ProbabilisƟc Engineering Mechanics, vol. 25, iss. 4, pp. 
393‐405, October 2010. 

[10]  G. Mouloud,  S. Aissani and Hafaifa,  “Use a new  cali‐
braƟon method for gas pipelines: An advanced meth‐
od  improves  calibraƟng  orifice  flowmeters while  re‐
ducing  maintenance  costs”.  Hydrocarbon  Processing 
Journal, vol. 90, no. 8, pp. 63‐68, August 2011. 

[11]  J. Guo, L. Monas, E. Gill. “StaƟsƟcal analysis and mod‐
elling of  small  satellite  reliability”. Acta AstronauƟca, 
vol. 98, pp. 97‐110, May–June 2014. 

[12]  K.J.  Chua,  S.K.  Chou, W.M.  Yang.  “Advances  in  heat 
pump systems: A review”. Applied Energy, vol. 87, iss. 
12,  pp. 3611‐3624, December 2010.  

[13]  D.M. Louit, R. Pascual, A.K.S. Jardine. “A pracƟcal pro‐
cedure  for  the  selecƟon  of  Ɵme‐to‐failure  models 
based  on  the  assessment  of  trends  in maintenance 
data”. Reliability Engineering & System Safety, vol. 94, 
Issue 10, pp. 1618‐1628, October 2009. 

[14]  Y.  S.  Sherif.  “Reliability  analysis  : OpƟmal  inspecƟon 
and maintenance schedules of failing systems”. Micro‐
electronics Reliability, vol. 22, iss. 1, pp. 59‐115, 1982. 

[15]  S.  Lo Russo,  L. Gnavi, E. Roccia, G. Taddia, V. Verda. 
“Groundwater  Heat  Pump  (GWHP)  system modeling 
and Thermal Affected Zone (TAZ) predicƟon reliability: 
Influence of temporal variaƟons in flow discharge and 
injecƟon temperature”. Geothermics, vol. 51, pp. 103‐
112, July 2014. 

[16]  M. Parastegari, R. Hooshmand, A. Khodabakhshian, Z. 
Forghani.  “Joint operaƟon of wind  farms  and pump‐
storage  units  in  the  electricity  markets:  Modeling, 
simulaƟon  and  evaluaƟon”.  SimulaƟon  Modelling 
PracƟce  and  Theory,  vol.  37,  pp.  56‐69,  September 
2013. 

[17]  E. Mucchi, A. Rivola, G. Dalpiaz.  “Modelling dynamic 
behaviour and noise generaƟon in gear pumps: Proce‐
dure and validaƟon”. Applied AcousƟcs, vol. 77, pp. 99
‐111, March 2014. 

[18]  S.  Sanaye,  M.  Chahartaghi.  “Thermal  modeling  and 
operaƟng  tests  for  the  gas engine‐driven heat pump 
systems”. Energy, vol. 35,  iss. 1, pp. 351‐363, January 
2010. 

[19]  A.  Hafaifa,  A.  Daoudi  and  A.  Salam.  “Maintenance 
planning of a gas turbine based on operaƟonal reliabil‐
ity analysis using experience  feedback”  in Proc. Sixth 
InternaƟonal Conference on Engineering Failure Analy‐
sis ICEFA, 2014. 

[20]  D. Halimi, A. Hafaifa and E. Bouali. “The reliability  im‐
proving  in  Algerian  gas  and  oil  installaƟons  using 
Bayesian networks” in Proc. Sixth InternaƟonal Confer‐
ence on Engineering Failure Analysis ICEFA, 2014. 

[21]  B. Rachid, A. Hafaifa, A.  Kouzou  and M. Boumehraz. 
«AmélioraƟon  de  l’architecture  du  système 
planificaƟon  des  acƟons  de  maintenance  basée  sur 
une approche fiabiliste»  in Proc. XXI Annual  Seminar 
on AutomaƟon,  Industrial Electronics and  Instrumen‐
taƟon SAAEI’14, 2014. 

[22]  A. Hafaifa, B. Rachid, G. Mouloud.  “Reliability model 
exploitaƟon  in  industrial system maintainability using 
expert  system  evaluaƟon”  in  Proc.  4th  InternaƟonal 
Conference on Integrity, Reliability and Failure, in Fun‐
chal, 2013. 

[23]  B. Rachid, A. Hafaifa and G. Mouloud, «EvaluaƟon et 
exploitaƟon  de  modèle  de  fiabilité  et  de 
maintenabilité  d’un  système  industriel  à  base  d’un 
système expert»  in Proc.  InternaƟonal Symposium on 
OperaƟonal  Research  and  ApplicaƟons  ISORAP2013 
2013.  

Ahmed Hafaifa 
Applied AutomaƟon and Industrial DiagnosƟcs Laboratory, 
Faculty of Science and Technology 
University of Djelfa 17000 DZ, ALGERIA 
e‐mail: Hafaifa.ahmed.dz@ieee.org 
Belhadef Rachid 
Faculty of Science and Technology 
University of Sedik Ben yahia of Jijel, ALGERIA 
e‐mail: r.belhadef@univ‐biskra.dz  
Mohamed Boumehraz 
Laboratory of Energy Systems Modelling 
University of Biskra, ALGERIA 
e‐mail: medboumehraz@netcourrier.com 



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages false
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 450
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages false
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages false
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 540
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages false
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages false
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


